A包技术参数
血液透析用水处理设备

1. 技术参数
★1.1产水水质：产品水中化学污染物和微生物指标符合YY0572-2015规定要求。

1.2主要工艺：双级反渗透系统，一二级直接耦合，二级直接供水。

1.3产水流量：≥2000L/H（25℃室温）。

1.4溶解盐去除率≥98%。

1.5回收率≥60%。

1.6电源要求：AV380V±10% ，三相五线制。

1.7供水水源：城市自来水，水质符合GB5749相关技术参数标准。

2. 性能要求

2.1设备工艺流程：双级反渗透，一二级直接耦合，二级产水直供。

2.2抑菌方案：为保证透析过程的治疗安全性，设备要求具有多种抑制细菌生长的方案：

★2.2.1采用更符合流体力学的顺流式三通和大弧形弯头的接驳过渡技术。

2.2.2 焊接工艺必须要求全自动管缝焊接，管内外焊接处平整，手抚摸内焊缝无坡口、焊渣。

2.2.3不锈钢304卫生级膜壳结构，采用底端固定方式，方便维护。

★2.2.4纯水养护功能，避免未使用时微生物快速繁殖。

2.2.5 夜间脉动冲洗功能，防止炎热的夏季水管道微生物快速繁殖。

3.使用及维护
3.1设备使用应该简便、智能，尽量的降低操作人员的工作负荷，至少具备以下性能：

3.1.1消毒：真正一键式化学消毒，电动阀门执行操作,无需任何手动阀门操作。

3.1.2应急转换：自动应急转换，操作人员可方便的在设备控制面板完成。
3.1.3自我诊断及报警：系统应有声光报警功能，中文提示故障原因，报警状态等信息，方便诊断，同时还应有完善的压力，流量，电源及电导超标报警功能
★3.1.4控制系统：PLC＋触摸屏组合，中文菜单操作，密码保护功能，为避免使用侵权风险，制造商应拥有自主知识产权。

3.1.5定时制水：可配合透析装置自动停止工作及按照使用者的要求设定工作时间。

4. 配置要求

4.1预处理系统：预处理设置有沙过滤，炭过滤，软化器，全部采用品牌过滤桶，品牌自动多路阀。

4.2精密过滤器：不锈钢精密过滤器。

4.3水泵：全系统水泵均采用主流品牌。

4.4反渗透膜：一级3支8040膜，二级2支8040膜，品牌选用美国海德能。

4.5主机机架：304不锈钢方管焊接型机架，表面拉丝处理，方管管壁厚度≥2mm。设置四个以上的万向轮，可以方便移动主机，并设置金属地脚固定机架位置。

4.6控制阀门：卫生级304不锈钢阀门，线性调节压力和纯水产量。所有的阀门，流量计，压力表均设置在设备的正前方立面，便于操作和记录。

4.7控制系统：品牌PLC和真彩触摸屏控制

4.8设备机箱：碳钢喷塑控制箱，防溅水设计，配置排风扇和塑胶百叶窗，耐酸碱防水的大画幅PC材质不干胶开关标签。柜内设置说明书存放的文件盒。

4.9平衡水器：设置厚度1.5mm以上的圆柱形304不锈钢拉丝平衡水器，平衡进水压力。三个液位开关配合品牌电磁阀自动控制平衡水器进水。设置有平衡水器排放阀。

4.10恒压供水装置：品牌耐腐蚀稳压装置

4.11 病房管路：德国瑞好品牌PEX管道和阀门
5.热消毒系统

5.1技术指标

5.1.1加热温度：80——90℃

5.1.2消毒时间：0——≧5小时可调

5.1.3水循环流量：3000L/H

5.2 技术参数

5.2.1热消毒主机采用全密闭式设计

★6.2.2即热式消毒，具有正反向分段消毒功能（双向消毒），保证整个管路及水箱杀菌彻底。

5.2.3全自动PLC程序控制，中文界面，自动运行监测，并可手动运行

5.2.4具备与纯水机联动功能，自动完成进水、预热、加热、冲洗等全过程，实现一键式消毒。

5.2.5具有自动故障检测、提示和记录功能，方便使用和维修。

5.3配置要求

5.3.1控制系统采用PLC和触摸屏

B包技术参数
铅衣净化消毒烘干柜
1、采用光触媒风洗净化同时具有紫外线杀菌功能
2、容积：容积>850L  单次可容纳6~10件铅衣
3、材质：抗菌耐磨，耐腐蚀材料。   
4、触摸控制，动态显示运行状态，。
5、烘干净化时间≤15分钟，净化时间≤15分钟，
6、烘干温度小于等于35℃
7、具有紫外线、电加热器安全保护功能
8、能够自由移动。
