许昌职业技术学院-采购项目可行性论证报告

ZCGS-G2017005号许昌职业技术学院“高端数控实训室设备”项目货物采购需求

一、投标条件：

（一）符合《政府采购法》第二十二条之规定。
（二）本次招标不接受联合体投标。
二、采购需求                       
	序号
	名称
	主要技术参数
	单位
	数量

	1
	双主轴带Y轴车铣复合加工中心
	1.设备基本要求：

1.1机床结构：机床采用整体斜床身斜导轨设计，机床采用转塔式刀塔，刀位≥12个且均可安装动力刀座。机床具有车主轴C轴、第二主轴，X/Y/Z三个直线轴共计五个轴。

*1.2机床功能：机床采用国际通用的CNC控制系统，能实现高速、高精度控制的硬件和软件能力，加工时可达到高效、高精度、高可靠性。要求机床结构设计合理，有足够的静态、动态刚度，并能采用先进技术，保证系统具有良好的动态品质。所选伺服驱动系统执行元件精度高，可靠性好，响应速度快。机床采用整体斜床身斜导轨设计，导轨应采用线性滚柱导轨具备良好的切削刚性，具有第一主轴C轴、第二主轴可移动W轴，X/Y/Z三个轴共计五个轴。机床需具备四轴联动功能。
2.技术规格及要求：

2.1机床要求及主要技术参数

*2.1.1床身最大回转直径：≥650mm；

*2.1.2最大加工直径：≥320mm；
*2.1.3机床具有第一主轴、第二主轴和铣削主轴；
*2.1.4第一主轴参数：

（1）第一主轴最高转速：≥4000r/min；
（2）第一主轴功率：≥15KW；
*（3）第一主轴最大扭矩：≥165Nm；
（4）第一主轴卡盘直径：≥200mm；

（5）第一主轴孔内径：≥75mm；

*2.1.5第二主轴参数：

（1）第二主轴最高转速：≥5000r/min；
（2）第二主轴功率：≥7.0KW；
*（3）第二主轴最大扭矩：≥50Nm；
（4）第二主轴卡盘直径：≥150mm；

（5）第二主轴孔内径：≥50mm；

（6）第二主轴快移速度：≥30m/min；

*2.1.6铣削主轴参数：

（1）铣削主轴最高转速≥4500rpm

（2）输出功率≥5.5Kw

（3）最大立铣刀直径≥20mm

（4）钻削刀具最大直径≥20mm

*2.1.7工作行程：
（1）X轴行程：≥200mm；

（2）Y轴行程：≥(+/-50)mm；

（3）Z轴行程：≥600mm；

（4）C轴行程： 360°；

（5）W轴行程：580mm。

2.1.8最小位移增量：

（1）X\Y\Z最小位移增量：≤0.001mm；

（2）C轴最小位移增量：≤0.001°；

2.1.9定位精度：

*（1）X\Y\Z轴定位精度：≤0.009/0.008/0.01mm，ISO230-2标准；

*（2） C轴定位精度：≤15 sec，ISO230-2标准；

*（2） W轴定位精度：≤15 sec，ISO230-2标准；
（3）主轴端面跳动≤0.005mm；

（4）主轴径向跳动≤0.005mm。
2.1.10快移速度：

（1）X\Y\Z轴快移速度：≥30\10\30 m/min；

（2）C轴快移速度：≥500r/min；

（3）W轴快移速度：≥30m/min；
*2.1.11刀塔：

（1）刀塔要求：12位鼓式刀塔，刀位≥12个且均可安装动力刀座；

（2）动力刀具最高转速：≥4000 r/min；

（3）动力刀具最高扭矩≥45Nm
（4）机床刀塔采用BMT40接口形式，方便拆卸及更换，具备快换能力。
2.1.12机床配置标准要求：

*（1）BMT40动力刀座2件，包括轴向动力刀座1件和径向动力刀座1件；外圆车刀座□25 2件；镗刀座Φ40 2个；切断刀座1个；外径车刀座（第二主轴用）1个；镗刀座（第二主轴用）1个；锥柄钻套MT.2  1个；镗刀套Φ32xΦ40 1个、镗刀套Φ25xΦ40 1个。
*（2）自动化套件包含机器人接口、自动门、自动冲洗卡盘设备；

*（3）冷却液喷枪；

（4）强力冷却液泵≥630W
*（5）刀具预调对刀测头装置；

（6）机床具有全封闭防护外罩；

（7）自动排屑器及接屑斗；

*（8）机床具有全行程可编程控制NC尾座，行程不小于850 mm；

*（9）机床第一、第二主轴均采用电动主轴，适合碳钢、不锈钢、铝合金等各种材料的粗加工、半精加工及精加工。

2.2 数控系统：

*2.2.1 数控系统：采用Simens 840D SL或Fanuc31i或同等或更高级带人机对话编程功能的数控系统，带19" 触摸屏显示器，全中文显示界面；
2.2.2数控系统自带以太网接口、USB接口；

2.2.3具备三维仿真功能，3D图形显示，编程各个阶段的图形支持及程序校验功能。
2.3智能数字化监控硬件

2.3.1办公电脑1套

2.3.1.1电脑类型商用；
*2.3.1.2处理器 CPU Intel 酷睿i7或更高级；
*2.3.1.3内存容量：≥8GB，内存类型 DDR3；
2.3.1.4硬盘容量：≥1TB；
2.3.1.5光驱 DVD；
*2.3.1.6显卡：独立显卡GTX745或更高级，DDR5代4G显存，128bit；
2.3.1.7集成声卡 ；
2.3.1.8千兆以太网卡 ；
2.3.1.9显示器尺寸：≥21英寸，分辨率≥1920×1080；
2.3.1.10显示器接口与视频线：DVI或HDMI接口；2.3.3用于信号采集传输的附属连接装置1套

2.4技术文件

2.4.1程序设计说明书

2.4.2参数一览表

2.4.3操作说明书

2.4.4维修说明书

2.4.5电气图册

2.4.6机械图册

2.4.7出厂合格证

2.4.8装箱单
	台
	1

	2
	智能数字化监控软件
	*功能效果：通过网络连接利用软件采集数据并控制，可实现办公电脑对车间设备的监控、运行状态、设备开动率、主轴负荷、故障信息等数字监控功能和分析功能。

1.可通过建立网络，实现工厂数控设备（具有MT CONNECT的数控机床，或FANUC 具备FOCAS网卡协议选项的机床）与办公电脑的连接通讯，实现对设备运行状态的监控、统计和分析软件；
2.该软件需具备对数控机床开动率即开机日志进行统计分析功能；
3.该软件需具备对设备运行加工效率分析功能；
4.该软件需具备对主轴运转负荷统计分析功能；
5.该软件分析统计结果可通过网络通讯直接显示在显示器或办公电脑；
6.该软件分析统计结果可以以CSV文件格式导出打印存档；
7.通过该软件对设备的数据采集分析，有助于提供设备的开动率、降低设备停机、提供生产效率。
	套
	1

	3
	配套仿真软件
	*1.仿真、验证和分析三轴铣削、钻削、车削、车铣复合和线切割刀路
*2.建立并仿真CNC机床及各种控制系统，检验机床干涉与碰撞
*3.通过修改切削速度，优化刀路，实现高效切削
*4.将仿真后的模型以IGES或STL格式输出
*5.仿真与验证四轴与五轴铣削、钻削、车削和车铣复合加工

*6.软件为网络版本

*7.能够免费升级一次以上
	套
	1

	4
	数控车床
	1.机床型号
6136

2.床身最大回转直径mm≥Φ380

3.托板最大回转直径mm≥Φ190

4.最大加工长度≥450mm



5.卡盘480、夹头550


6.主轴通孔直径mm
Φ48

7.拉管通孔直径mm
Φ4

*8.X/Z轴重复定位精度mm≥
0.012/0.013

　
9.X轴最大行程mm
≥280、Z轴最大行程mm ≥580
　
*10.X快移速度m/min≥5、Z快移速度m/min≥8

11.主轴转速r/min 150-2500

12.尾座套筒内孔锥度莫氏4号、尾座套筒移动量mm≥100
　
13.4工位电动刀架
　

*14.数控系统采用FANUC 0i MATE-TD、西门子808D、沈机I5、华中808等高性能先进数控系统，能够实现网络连接，可以进行智能升级改造
15.主电机功率KW≥5.5

16. 配套技术文件（程序设计说明书、参数一览表、操作说明书、维修说明书、电气图册、机械图册、出厂合格证、装箱单）

17.标配附件　
	台
	4

	5
	电脑
	1.电脑类型商用；
*2.处理器 CPU Intel 酷睿i7或更高级；
*3.内存容量：≥8GB，内存类型 DDR3；
4.硬盘容量：≥1TB；
5.光驱 DVD；
*6.显卡：独立显卡GTX745或更高级，DDR5代4G显存，128bit；
7.集成声卡 ；
8.千兆以太网卡 ；
9.显示器尺寸：≥21英寸，分辨率≥1920×1080；
10.显示器接口与视频线：DVI或HDMI接口；
	套
	8

	6
	空气压力泵站
	电压：380V

功率不低于20KW

容积流量不低于3m³/min

排气压力不低于0.8Mpa

外形尺寸：1000*750*1100mm左右

净重不低于300kg

容量不低于1.5M3
	台
	1

	7
	触摸一体机
	屏幕尺寸≥70寸，功能6合1，分辨率≥1920*1080，亮度400cd/m2采。

整机平均无故障时间MTBF≥60000h。

设备自带嵌入式操作系统，在该系统下可实现白板书写、PPT课件播放、多媒体播放、网页浏览，无需电脑即可上课使用。在同一桌面上能同时显示安卓系统界面和windows系统界面，并能通过手势识别快速实现安卓系统和windows系统切换。在windows系统界面能实现安卓资源库调用。在安卓系统环境下能实现多笔同时书写。在无外接电脑情况下，设备仍可进行白板书写，且支持2人以上同时书写，并可调用多媒体素材及各通道画中画画面。

内存≥4G，CPU Intel 酷睿i7或更高级，DDR5代4G显存，128bit，支持Wifi，Lan网络/U盘更新
	台
	1

	8
	刀柄
	BT40高强度刀柄
	支
	16

	9
	刀具
	1. 高强度合金立铣刀20把（直径16、12、10、8、6mm各4把）
2. 高强度合金球头刀20把（R6、8、10、12、16mm各4把）
3. 可转位端铣刀10把（直径38、50、60、80、120mm各2把）
	支
	50

	10
	电脑桌椅
	1. 电脑桌规则尺寸(mm)：≥ 1800×600×760(长宽高)；
2. 基材：采用高密度板，经防虫、防腐处理耐磨硬度高；
3. 面板厚度为≥25mm；
4. 配两个主机架、木质键盘架和两个≥23寸手动显示翻转器。
5. 活动转椅可升降
	套
	5

	11
	刀具整理柜
	玻璃双开门，可配置多种刀具套型号（BT-30\40\50，HSK-63/80/100等）采用1.5MM以上钢板制作，规格：900*500*1800
	个
	2

	12
	刀具车
	可配置多种刀具套型号（BT-30\40\50，HSK-63/80/100等）采用1.5MM以上钢板制作，规格：720*420*980
	个
	1

	13
	工具柜
	双抽屉，双开门，冷轧钢板柜体，厚度2mm以上，规格800*400*1000，承重500KG以上
	个
	3

	14
	零件周转车
	三层零件周转车，冷轧钢板柜体，厚度2mm以上，规格：780*360*760承重：300KG以上
	台
	1

	15
	拉货液压升降叉车
	一体泵液压手动升降移货小推车承重2吨以上货叉685*1250以上
	台
	1


5.2其它要求
1、投标文件中须明确投标产品的厂家、产地、品牌、型号，否则为无效投标。

2、本招标文件所列需求为最低要求，投标产品不得低于最低要求，否则为无效投标。

3．投标货物的制造、安装和检验标准必须符合国家相关质量标准要求。

5、设备必须符合国家质量检测标准和本招标文件规定标准的全新正品现货，提供随货物《产品合格证》及其它相关质量证明文件。

6、专利权：投标人应保证用户在使用该货物或其任何一部分时不受第三方提出侵犯其专利权、商标权和工业设计权等的起诉。

7、投标人须明确免费包修期，同时应提出故障响应时间，在免费包修期内，同一质量问题两次维修仍无法正常使用，投标人必须予以更换同品牌、同型号或高于维修型号的全新产品，超过保修期发生故障，用户可自由选择维修单位，如委托给投标人，投标人不得借故推诿，并且维修费不能超过市场平均价格。

8、投标人须明确维修点地址、负责人、联系人和联系电话，维修点具备什么样的维修能力等详细资料。
9、本项目为交钥匙工程（项目投标报价为总包价，包含货物采购、包装、运输、装卸、备品备件、专用工具、特殊工具、保险、安装调试、检测验收、现场协调、人员培训、质保、税金、等一切费用），如有招标文件中没有明确，而本项目必须的各种材料、设备、施工器械均应包括在本项目中，采购人不再另行进行支付有关款项。

10、投标人应就该项目完整投标，否则为无效投标。

11、付款方式（不响应者为无效投标）
经验收合格付合同总价款的90%，剩余10%满一年无质量问题一次付清。
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